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Pro splnéni ndrocnych poZadavkii na mikro-zavitniky pfedstavuje ANCA brusku TapXmicro, urcenou pro brouseni
zqvitniki na jedno upnuti do velikosti M3.

Zvysena poptavka po telefonech typu ,smartphone” a spotfebni elektronice s sebou pfindsi i zvySenou poptavku
vyrobcl po nastrojich, a také ANCA se musi tomuto trendu prizplsobovat. Rostouci trh s nastroji typu ,mikro” byl
také divodem vyvoje nového vsestranného stroje s kompletnim programem brouseni TapXmicro.

Nastroje na vrtani z rychlofezné oceli reprezentuji dalsi oblast stale vice se rozsifujiciho trhu, s ro¢ni spotifebou az
1,8 miliardy vrtakd jsou mozZnosti témér neomezené. ANCA s novou bruskou FCP4 ignoruje pfi vyrobé vrtak( od
prdméru 0,8 do 4 mm béiné fezné podminky obrabéni. Vyrobci nastrojd tak mohou efektivné a s nizkymi naklady
vyrabét na jednom stroji kompletni HSS vrtak.

Pat Boland, jeden ze spoluzakladatel(l spole¢nosti ANCA fika: “Pohybuji se vice neZ 40 let v oblasti brouseni ndstrojti
a za celou dobu se trh uZ nékolikrdt zménil. V kaZdém pripadé je to nejzivéjsi trh. V Ciné, USA a Evropé vzrostly
objedndvky v poslednich ledech v priméru o 41 %, a zprdva o oCekdvaném vyvaoji v oblasti brusek na ndstroje a jejich
prislusenstvi pfedpokladd obraty v casovém obdobi 2016-2017 ve vysi 1,1 miliardy australskych dolari”.

“Nasi zakaznici ocekdvaji rekordni pocet objedndvek a celd oblast priimyslu musi usilovat o doddvky v poZadovanych
objemech. Oba nase nejnovéjsi produkty byly vyvinuty pro vyrobce ndstrojt, aby je mohli v obdobi tohoto boomu
plné vyuZit, rozsifit sektor mikro-zavitnika a zajistit vyrobu velkych objemu HSS vrtaka”.

“Pfeji Vam vSem hodné uspéchti na veletrhu Grindtec; zveme Vas k navstévé naseho stanku 5093 v hale 5, kde

vewvs

mtuZete nase nejnové;jsi technologie vidét v akci“ uzavrel Pat.

ANCA predstavuje celou fadu rlznych aplikaci — dvé nové brusky pro brouseni malych zavitnikl a vysoce
produktivni vyrobu HSS-vrtakd. RozSifenim do nového segmentu feznych nastrojli garantuje ANCA zarucenou
flexibilitu s osvédcenou fadou brusek nabizejicich Siroké spektrum vyroby feznych nastroja.

TapXmicro: brouseni zavitnik(i do priméru 3mm na jedno upnuti

TapXmicro brousi v ,mikrotolerancich” s presvédcivou kvalitou a dosahuje na priméru zavitniku indexu zpUsobilosti
CpK 1,5 pfi brouseni davek zavitnikd M1.4 x 0,3 s toleranci +7um.

Komentar ke stroji TapXMicro vyrobniho feditele Duncana
Thompsona: “Mikro-zdvitniky (se stfednim primérem zdvitu
0,3 mm nebo mensim) se pouZivaji nejen v oblasti vyroby
hodinek a Sperku, ale také v oblasti spotfebni elektroniky a
smartphont a dalSich produktu, kde vysoké pocty kusu vyrobki
vyZaduji i odpovidajici mnoZstvi ndstroju, v tomto pripadé
mikro-zavitnikl, nds zdjem je, aby nasi zdkaznici vysokou
poptdavku mohli zcela vyuZit.

strojiim pro vyrobu zdvitnik(. Jsem si jisty, Ze vSestrannost
tohoto stroje pro zavitniky do M3 umozni velice rychlou spldtku investice“.

Bruska TapXmicro byla logickym krokem k nasim existujicim .
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Omezeni rychlosti brouseni je ignorovano: kompletni vyroba vrtaku za méné nez 20 vtefin

Bruska ANCA FCP4 je vysoce produktivni bruska na vrtaky v
rozsahu pramér( 0,8 az 4 mm, predstavujici pro vyrobce
vrtakl fantastickou pfrileZitost efektivni vyroby HSS-vrtak( s
nizkymi naklady. FCP4 dokaZze brousit drazku, uhel cela a
Spic¢ku vrtaku z polotovaru na jedno upnuti.

Simon Richardson, FCP4 Produktmanager, fika: “Vzali jsme si k
srdci prani nasich zdkaznika, ktefi méli na bézném trhu se stroji
maly vybér a vyvinuli jsme vyjimecné reseni. Nase bohaté
znalosti trhu, vyzkum a vyvoj ndm umoznily dodat na trh stroj,
ktery pini zcela nové moZnosti ve vyrobée”.

S timto novym stroje Ize vyrobit kazdych 20 az 25 vtefin
kompletni vrtdk s podstatnymi vyhodami oproti jinym nabidkam na trhu. Obvykle se vrtaky vyrdbi v nékolika
operacich na dvou nebo tfech strojich, coz predstavuje velmi vysoké investice. Pfestavba na jinou velikost vrtaku
byla zdlouhava, obvykle trvala nékolik hodin. Pfi sefizovani také vznikaly zmetky nastrojl, neZ se stroj podafilo
optimalné nastavit. CNC-fizeni FCP4 nabizi mnoho podstatnych vyhod diky rychlému presefizeni a kratkym caslim
nastaveni, coZ nabizi hospodarnou vyrobu i mensich davek vrtaka.

Nova verze ToolRoom pro Industry 4.0

Predstaveni systému ToolRoom 2016 s novymi funkcemi a verze 2018 s novym plnym rddiusem s geometrii feznych
hran novym cyklem brouseni draZek.

Pfedstavime Vam nejnovéjsi funkce naseho softwaru, mimo jiné
vyvaZzovani, plny radius a dalSi. Nové systémy umoznuji Zivy prenos
informaci z vyroby pro moZinost okamzitého rozhodovani a
optimalizaci procesu.

To ale neni vSechno: na stanku muZete vidét nejnovéjsi verzi
ToolDraft, simulace CIM3D V8.2 se postard o spradvnou kombinaci
nastrojl s variabilnim stoupanim Sroubovice.

ANCA je pfednim vyrobcem CNC brusek na ndstroje. Spole¢nost byla zaloZzena v roce 1974 v Melbourne,
v Austrdlii, kde ma stéle svétové Ustfedi. ANCA ma pobocky ve Velké Britanii, Némecku, Cing, Thajsku,
Indii, Japonsku, Brazilii a v USA. Rovnéz ma komplexni sit obchodnich zastupc( a agentd po celém svété.

CNC brusky ANCA se pouzivaji pro vyrobu pfesnych feznych ndstroji a komponentl napfi¢ riznymi
odvétvimi — vyroba feznych nastrojl, automobilovy pramysl, letectvi, elektronika a zdravotnictvi.



